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Werkstoffdatenblatt: EN AW — 5454 (AIMg3Mn - 3.3537)

1. Chemische Zusammensetzung
nach DIN EN 573-3 (in % der Masse, Rest Al)

Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Bemerkung Andere Elemente
025 040 010 05- 24- 0,05- 025 020 0,15
100 300 020

2. mechanische Eigenschaften

nach DIN EN 485-2 Bleche und Platten (gebréuchlicher Zustand)

Zustand Nenndicke Zugfestigkeit Streckgrenze Bruchdehnung Hérte
inmm Rn in MPa Rpo2in MPa In % (mm) HBS
{iber bis Min. Max. Min. Max. Asomm A

Walz

0/H111 02 05 215 275 85 - 12 58

(weich) 05 15 215 275 85 - 13 15 58
15 30 215 275 85 - 15 14 58
3,0 6,0 215 275 85 - 17 12 58
6,0 125 215 275 85 - 18 - 58
12,5 80,0 215 275 85 - - 16 58

Physikalischen Eigenschaften
(Richtwerte bei 20°C)

Allgemeine Eigenschaften

Dichte in g/cm3 2,68 Bestandigkeit gegen:

Erstarrungsbereich °C 602-646 - Meerwasser 1

Elekir. Leitfahigkeit MS/m 19-21 - Witterung 1

Warmeleitfahigkeit W/(mK) 130-150 Warmumformbarkeit:

Therm. Langenaus-dehnungskoeffizient 108/K 23,6 - Strangpressen 4

Elastizitatsmodul N/mm? 70.000 - Gesenkschmieden 3
- Freiformschmieden 2

Schweifbarkeit Oberflachenbehandlung

SchmelzschweiBen Schutzanodisieren 2

- Gas 2 Dekorativ Anodisieren 4

- WIG 1 Beschichtung/Anstrich 4

- MIG 1

Wiederstandsschweifen 3 Kontakt mit Lebensmittel Ja

Spanbarkeit:

- H111 3

3. Hauptanwendung und Besonderheiten

Wird explizit bei Druckgasbehdltern angewendet.

Gefligestabilitdt bei erhdhten Dauerbetriebstemperaturen.

Sémtliche Angaben ohne Gewahr — Quelle: DIN EN 573-3 / EN 515 / DIN 17611:2011
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